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KAYSERiI BUYUKSEHIR BELEDIYESI

KENT MOBILYASI ALIM SARTNAMESI

TEKNIK OZELLIKLER (Fotograf temsilidir)

A-CATILI PIKNiK MASASI TEKNIK OZELLIKLER

Cat1 profilleri 40x60x2mm. profilden olacak, 200cm. eninde, 290cm uzunlugunda gerekli form
verilerek ve koselerde profil uglar1 agik kalmayacak sekilde kaynaklanarak ¢ati gergevesi
olusturulacaktir. Tasiyici ayaklarin montaji i¢in ve ¢ati kaplama malzemelerinin sarkmamasi igin
30*40*2mm profil ¢at1 ¢cergevesi icerisinde uygun yerlere kaynatilarak ¢at1 iskeleti tamamlanacaktir.
Cati kaplamasi camelyaf takviyeli polyesterden (fiberglas) imal edilecektir. izoftalik/NPG esasli
akrilik modifiye hizlandiric1 ihtiva eden asit, baz ve klorlu su dahil her tiirlii kimyasal maddeye
dayanikli kisa stireler i¢in 215 C’ dereceye kadar sicaklardan etkilenmeyen oOzellikle 1s1
degiskenlerinde yorulma ve ¢atlama gistermeyen sararma, solma ve matlagma agisindan da oldukga
dayanikli ve estetigi de en list seviyede saglayabilecek bir performans jelkotu pigment ile
renklendirilerek iki kat ve 0,80 mikron kalinliginda olusturulan film tabakasi olusturulur. 450 gr/m*
lik camelyaf 3 kat uygulanarak polyester takviye edilecektir. En az 3 mm. Kalinliginda olacaktir. Bu
malzemenin igerisinde kalinhg artiracak karton, mdf, duralit...vs malzemeler konulmayacaktir.imal
edilen ¢att malzemelerinden stok alanina naklinden once numuneler alinarak kontrolleri yapilacaktir.
Cat1 kenarina fiberglas i kalkmasinmi onlemek igin 20x20x1 mm ebadinda aliiminyum kosebent
vidalanacaktir.

Catinin sarkmasini 6nlemek igin 40x30x2mm profil ile ¢ati profilleri arasina kayit atilacaktir.
Zeminden yliksekligi maksimum 250cm, gat1 genisligi 200cm, tasiyici ayak aralari 220cm olacaktir.
Tasiyic1 ayaklarin alt kismina 180cm. uzunlugunda 40*60*2mm. profil her iki ucunu kapatacak
sekilde 4°liik kosebentten zemin baglanti aparati, orta kismina masa ayaklari, u¢ kisimlarina tasiyici
ayaklar ve tasiyici ayak ile zemin profiline oturma yeri profilleri kaynatilarak catili piknik masasinin
bir yan1 olusturulur.

Oturak ve masa latalarinin monte edilebilmesi i¢in 40¥60*2mm. profilden olan masa tablasina ve
oturma yerlerine gerekli sayida ve capta vida delikleri agilmig lamalar kaynaklanacaktir. Boylece
latalar ile profil yiizeyinin esit olmasi saglanacaktir. Tasiyic1 ayaklarin yukarda kalan ug¢ kismina ¢ati
birlesimini saglamak igin ag¢ilimi 80*100mm. olan 4mm. kalinhiginda lazer kesimli flansa 10mm.
genisliginde 60mm. uzunlugunda kanal agilarak kenarlart 30mm. orta kismi 40mm. gelecek sekilde
biikiim verilerek kaynakla sabitlenecek ve her bir tasiyici ayak gatiya iki adet 8mm. civata ve fiberli
somun ile tutturulacaktir

Masa ayaklari, oturaklar ve zemin baglanti profili 40X60X2mm profilden olup masa yiiksekligi
80cm. dir. Masa ayaklar1 karsilikli olarak iki adet Q32 borularin her iki ucuna 8’lik dis agilmig ice
geeme magonlarin  kaynatilmasiyla olusturulan birlestirme borularn ile 8 mm civatalarla
birlestirilecektir.

Masa tablas1 ve oturaklar 4x9x145 cm ebatinda olup, firinlanmis 2. Simif ithal sarigam kereste
kullanilarak imal edilecektir. Bu malzemelerde burkulma. kurt ¢liriigii. yarik. recine torbasi. diiser
budak , sulama olmayacaktir. Masa alan1 80x145cm, oturak ve sirtlik alani1 32x145c¢m olacak sekilde
masada 8 adet sirtlik ve oturakta 12 adet olmak {izere toplam 20 adet lata kullanilacaktir.

Tastyic1 ayak ve gati profillerini montaj etmek i¢in 6mm kalinliginda 4 adet gerekli form verilmis her
birinde bir adet baglant: civata deligi bulunan malzemeler kullanilacaktir.

. Ahsap boyalari su bazli ve vernikli olacaktir.
11.

Catili piknik masasinda kullanilan biitiin ahsaplar firinlanmig olacaktir. Ahsap boyalar1 su bazl yari
mat vernikli olacaktir. Ahsap pargalar1 monte etmek i¢in kullanilan civatalar 8mm. galvanizli ve
alyan bash fiberli somunlu olacaktir. Sirt kismindaki karsilikli iki lataya “KAYSERI
BUYUKSEHIR BELEDIYESI” ibaresiyazilacaktir.

Metal aksamlarin boya islemi disg hava sartlarina dayanikli elektrostatik polyester boya ile gerekli
yag alma ve fosfatlama islemi tamamlandiktan sonra boya firininda 220 derece sicaklikta minimum
15 dk. Pigirilmek suretiyle yapilacaktir.
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13. Piknik masasi ve bank kisimlarinin acik uglu profilleri plastik tapa veya sag¢ ile kaynakli kapak
yapilacaktir. Kaynak olmas1 durumunda ¢apaklar taslanacaktir.

14. Catimin Ust Birlesim alin kismina karsilikli olarak 2 ad. en az 35 ¢cm gapinda gergeveli kombozit
veya sa¢ malzemelerden imal edilmis Kayseri Biiyliksehir Belediyesi logosu montajlanacaktir.

Cati Baglanti Ayrintisi
ubm '
B-OTURMA BANKI TEKNIK SARTNAMESi
(Profil Ayakli Ahsap Oturma Banki)
fhsan DILBILMEZ
GENEL BOYUTLAR Kirsal Hizmetler
Toplam Boy : 1520 mm Sube MudirV

Toplam Yiikseklik : 710 mm
Toplam En : 850 mm 4 ad. oturma yerinden arka yaslanma yerine kadar toplam



uzunluk
Bank oturma alan1  : 1420 x 426 mm?

CELIK KONSTRUKSIYON
Tasiyic1 ayak 1051 x 2 mm, 1500 mm uzunlugunda boru
Tastyici kirig : 30x30x1,5mm, 1425 mm uzunlugunda profil
Ayak saci : 85x60x2mm, Ozel sekillendirilmis sac (Armut seklinde 10mm
delik olan)
Ahsap baglanti profili : 30 x 20 x 1,5 mm, Metal profil
OTURMA MALZEMESI
Ahsap : Kullanilacak ahsap malzemeler firinlannus 2. Simif ithal sarigam kereste kullamlarak
imal edilecektir. Bu malzemelerde burkulma, kurt ¢iirtigii, yarik . diiser budak , sulama olmayacaktir. 85 x
27 x 1330 mm, 3 adet yaslanma yerinde, 3 adet oturma yerinde, 1 adet de oturma yerinin 6n (alin)

yerinde olmak tizere toplam 7 adet ahsap oturma malzemesi olacaktir.

BAGLANTI ELEMANI

Ahsap : ¥4” x 50 mm fiber somunlu pullu galvanizli alyan basli civata

Diger baglanti elemanlar1 : Bankta kullanilacak diger baglantilar ¢6ziilmez kaynak baglantisi ile
lacaktir. 30x20x1,5mm  profilin alt ucu 30x30x1,5mm profilin iizerine kaynatilacak agiz kismi

gortinmeyecektir, iist ucu son ahsab1 gegmeyecektir.

KORUYUCU MADDELER: Ahgap kisimlar su bazli, boya ve su bazli vernikle boyanacaktir.

Tiim metal aksam imalati yapildiktan sonra, ilk dnce 10 derece sicakliktaki %5 konsantrasyonlu toz
ve yag alma banyosundaki durulamadan sonra 15 dakika siire ile 50 derece sicakliktaki %1 konsantrasyonlu
demir fosfat banyosuna daldirilacaktir. Sonra tekrar temiz su ile durulanip kurutma iglemleri yapilacaktir.
Statik boya isleminden once kurutma asamasinda dinlendirme siirecinde metal aksam iizerinde hava
sirkiilasyonlar1 neticesinde yerlesebilen toz ve partikiillerden kaynaklanabilir paslanmay1 engelleyecek
sekilde zimparalama iglemi uygulanacaktir. Bu agamadan sonra malzeme siyah renkte elektro statik sistemde
glinesle 1sinmasini (renk solmasini)onleyen 35 mikron kalinliginda polyester esasli toz boya ile kaplandiktan
sonra en az 200-220 derece sicakliktaki firinda pisirilerek boya islemi tamamlanacaktir.

TAPA: 30 x 20 mm plastik tapa veya sag¢ ile kaynakli kapak yapilacaktir. Kaynak olmasi durumunda
capaklar taglanacaktir. L . ) .
Oturma banklarinin sirt kismindaki orta latava KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI yazilacaktir.
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C- CATILI OTURMA BANKI TEKNIK SARTNAMESI

GENEL BOYUTLAR

Toplam Boy : 160 cm
Toplam Yiikseklik : 180 cm
Toplam En : 120 cm

ana govdesi 60x2 mm ebadinda boru profilden imal edilmis olacaktir.

CATI MALZEMESI

Ahsap : Kullanilacak ahsap malzemeler firinlanmis 2. Simif ithal sarigam kereste kullanilarak

imal edilecektir. Bu malzemelerde burkulma, kurt ¢iirtigii. yarik , diiser budak ., sulama olmayacaktir.

Catiya 20*30*1,5 mm. profilden gergeve yapilip yine aym malzemeden 1 adet kusak ¢ati merkezine

kaynatilarak olusturulacak.

Cati kaplamasi camelyaf takviyeli polyesterden (fiberglas) imal edilecektir. izoftalik/NPG esasl akrilik
~modifiye hizlandiric1 ihtiva eden asit, baz ve klorlu su dahil her tiirlii kimyasal maddeye dayanikli kisa

sireler i¢in 215 C’ dereceye kadar sicaklardan etkilenmeyen O6zellikle 1s1 degiskenlerinde yorulma ve

catlama gostermeyen sararma, solma ve matlagsma agisindan da olduk¢a dayanikli ve estetigi de en {ist

seviyede saglayabilecek bir performans jelkotu pigment ile renklendirilerek iki kat ve 0,80 mikron

kalimliginda olusturulan film tabakasi olusturulur. 450 gr/m?® lik camelyaf 3 kat uygulanarak polyester
takviye edilecektir. En az 3 mm. Kalinhiginda olacaktir. Bu malzemenin icerisinde kalinlig: artiracak karton,

mdf, duralit...vs malzemeler konu!mayacaknr.imal edilen ¢ati malzemelerinden stok alanina naklinden 6nce
numuneler alinarak kontrolleri yapilacaktir. Cat1 kenarina fiberglas in kalkmasini 6nlemek igin 20x20x1 mm
ebadinda aliminyum kosebent vidalanacaktir.

OTURMA MALZEMESI
Ahsap : Kullamlacak ahsap malzemeler firmlanmis 2. Sinif ithal sarigam kerete kullanilarak
imal edilecektir. Bu malzemelerde burkulma, kurt ¢lirigii, varik , diiser budak , sulama olmayacaktir.
Oturak ahgabi 4*¥*9*145 cm. dlgiilerinde pah kirilmig 4 adet sirt 4 adet oturma yerinde olmak iizere
“oplamda 8 adet kullamilacaktir. 2 adet kol koyma yerine 4*7 uygun uzunlukta ahsap monte edilecektir.
Biitiin ahsaplar emprenye edilip su bazli digs mekén boya ile boyanacaktir.

Oturma ve sirt yerlerinde kullanilan ahsabi monte etmek igin oturma yerlerine minimum 42 cm.
uzunlugunda ahsap montaj delikleri agilmis 4*4mm kosebent, sirt yerlerine minimum 42 cm. uzunlugunda
ahsap montaj delikleri agilmis 2 mm. kalinliginda 6 cm. eninde sac kaynatilacaktir. Ayak taban flanslari
8*14 cm. olgiilerinde 8 mm. kalinhiginda elips seklinde olup bir ucunda 12 mm. Diibel deligi bulunan
flanglar ayaklara kaynatilacaktir. Banklar kaynakli olup de monte olmayacaktir. Oturak ve sirt tahtalar1 8*50
-55 mm. Cektirme alyan civata ve fiberli somunlarla montaj edilecektir. Kullanilan biitiin vida civata ve
somunlar galvanizli olacaktur.

KORUYUCU MADDELER: Ahsap kisimlar su bazli, boya ve su bazli vernikle boyanacaktir.

Tiim metal aksam imalati1 yapildiktan sonra, ilk dnce 10 derece sicakliktaki %5 konsantrasyonlu toz
ve yag alma banyosundaki durulamadan sonra 15 dakika siire ile 50 derece sicakliktaki %1 konsantrasyonlu
demir fosfat banyosuna daldirilacaktir. Sonra tekrar temiz su ile durulanip kurutma islemleri yapilacaktir.
Statik boya isleminden ©nce kurutma agsamasinda dinlendirme siirecinde metal aksam {izerinde hava
sirkiilasyonlar1 neticesinde yerlesebilen toz ve partikiillerden kaynaklanabilir paslanmay1 engelleyecek
sekilde zzimparalama islemi uygulanacaktir. Bu asamadan sonra malzeme siyah renkte elektro statik sistemde




giinesle 1stnmasini (renk solmasini)énleyen 35 mikron kalinliginda polyester esasli toz boya ile kaplandiktan
sonra en az 200-220 derece sicakliktaki firinda pisirilerek boya islemi tamamlanacaktir.

TAPA: Acik uglar plastik tapa veya sag ile kaynakh kapak yapilacaktir. Kaynak olmasi durumunda ¢apaklar
taslanacaktir.

Oturma banklarmin sirt kismindaki isten ikinci lataya KAYSERT BUYUKSEHIR BELEDIYESI
yazilacaktir.
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